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Ðåãóëÿòîð ïåðåïàäà äàâëåíèÿ 2001.11

Òåõíè÷åñêîå îïèñàíèå

Ïðèìåíåíèå:
ñèñòåìû îòîïëåíèÿ è

îõëàæäåíèÿ

Ôóíêöèè:
Ðåãóëèðîâàíèå ïåðåïàäà

äàâëåíèÿ, íàñòðîéêà ïåðåïàäà

äàâëåíèÿ, èçìåðåíèå,

äðåíàæ (ïî âûáîðó), çàêðûòèå.

Íîìèíàëüíîå äàâëåíèå:
PN 16

Ìàêñ. ïåðåïàä äàâëåíèÿ:
250 êÏà

Ðàáî÷àÿ òåìïåðàòóðà:
Ìàêñ.1200Ñ

Ìèí. -200Ñ

Äèàïàçîí íàñòðîéêè:
DN 15 - 25: 10 - 60 êÏà

DN 32 - 50: 20 - 80 êÏà

Ìàòåðèàëû:
Êîðïóñ êëàïàíà è âíóòðåííÿÿ

÷àñòü - AMETAL®.

Êîëüöà - ðåçèíà EPDM. 

Óïëîòíèòåëü ñåäëà -

òàðåëü÷àòûé êëàïàí  ñ êîëüöîì

èç EPDM.

Ìåìáðàíà: ðåçèíà EPDM. 

Ïðóæèíà: íåðæàâåþùàÿ ñòàëü.

Ðó÷êà: ïîëèàìèä.

AMETAL® - ñïëàâ ìåäè,

ðàçðàáîòàííûé TA Hydronics,

óñòîé÷èâûé ê ïîòåðå öèíêà.

Ìàðêèðîâêà:
Êîðïóñ:

PN 16/50, DN, 

ðàçìåð â äþéìàõ

Ðó÷êà:

STAP, ∆pL 10-60 èëè 20-80

äî÷åðíÿÿ êîìïàíèÿ IMI plc



STAP

Èíñòðóêöèÿ ïî ýêñïëóàòàöèè

Ìîíòàæ

Áàëàíñèðîâêà ñèñòåìû óêîìïëåêòîâàííîé

êëàïàíàìè ñ ïðåäâàðèòåëüíîé íàñòðîéêîé.

Ïðèìåðûìîíòàæà ñì. â ðàçäåëå Ïðèìåíåíèå STAP èëè

Ðóêîâîäñòâî N - Ñòàáèëèçàöèÿ ïåðåïàäà äàâëåíèÿ.

Áàëàíñèðîâêà ñèñòåìû, óêîìïëåêòîâàííîé

êëàïàíàìè áåç ïðåäâàðèòåëüíîé íàñòðîéêè.

Ñì. ðàçäåë Áàëàíñèðîâî÷íûå êëàïàíû STAM è STAD.

= Íàïðàâëåíèå ïîòîêà

Kvs = ì3/÷ ïðè ïàäåíèè äàâëåíèÿ â 1 áàð è ïîëíîñòüþ îòêðûòîì êëàïàíå.

*) Ðåçüáà ñîãëàñíî ISO 7/1.

**) Ìîæíî óñòàíàâëèâàòü íà ãëàäêèå òðóáû ñ ïîìîùüþ êîìïðåññèîííîãî ñîåäèíåíèÿ òèïà ÊÎÌÁÈ.

1. Íàñòðîéêà ∆pL
2. Çàêðûòèå

3. Ïîäñîåäèíåíèå êàïèëëÿðíîé òðóáêè
Âåíòèëèðîâàíèå

Ïîäñîåäèíåíèå øòóöåðà äëÿ çàìåðà STAP

4. Øòóöåð äëÿ çàìåðà

5. Ïîäñîåäèíåíèå äðåíàæíîãî óñòðîéñòâà (ïî âûáîðó)

Øòóöåð äëÿ çàìåðà
Ñíÿòü êîëïà÷îê è çàòåì âñòàâèòü çîíä ÷åðåç ñàìîóïëîòíÿþùèéñÿ

øòóöåð äëÿ çàìåðà.

Åñëè êëàïàíû STAM/STAD íàõîäÿòñÿ âíå äîñÿãàåìîñòè, ïðè

èçìåðåíèè ïåðåïàäà äàâëåíèÿ ñ ïîìîùüþ ïðèáîðà CBIII âìåñòî

óñòðîéñòâà äëÿ âåíòèëèðîâàíèÿ ìîæíî óñòàíîâèòü âòîðîé øòóöåð

äëÿ çàìåðà (çàêàçàííûé äîïîëíèòåëüíî).

Äðåíàæ
Äðåíàæíîå óñòðîéñòâî ìîæíî çàêàçàòü äîïîëíèòåëüíî. Åãî ìîíòàæ ìîæåò îñóùåñòâëÿòüñÿ â

ïðîöåññå ýêñïëóàòàöèè.

Èçîëÿöèîííûé êîæóõ Ñì. ðàçäåë Èçîëÿöèÿ äëÿ áàëàíñèðîâî÷íûõ êëàïàíîâ.

Ïðè íåîáõîäèìîñòè ìîíòàæà êëàïàíà â òåñíîì ïðîñòðàíñòâå, ãîëîâêó êëàïàíà ìîæíî ñíÿòü. Åñëè

òðåáóåòñÿ óäëèíèòü êàïèëëÿðíóþ òðóáêó, èñïîëüçóéòå ìåäíóþ òðóáêó 6 ìì è ñîîòâåòñòâóþùèå ôèòèíãè.



Ðàáî÷àÿ îáëàñòü

Ïîäáîð êëàïàíà

Òàáëèöû ñïðàâåäëèâû, êîãäà:
∆H ≥ 2 x ∆pL, îäíàêî êëàïàí ôóíêöèîíèðóåò äîëæíûì îáðàçîì â äèàïàçîíå îò ~1,5 x ∆pL äî 250

êÏà + ∆pL.
q (ë/ñ)

q (ë/ñ)

Ïðèìå÷àíèå! Ðàñõîä â êîíòóðå îïðåäåëÿåòñÿ åãî ñîïðîòèâëåíèåì, íàïðèìåð Kvc: qc = Kvc √ ∆pL

1. Âûáðàòü òðåáóåìóþ âåëè÷èíó ∆pL ïî òàáëèöå.

2. Âûáðàòü êëàïàí òàêîãî æå ðàçìåðà êàê òðóáà.

3. Óáåäèòüñÿ, ÷òî òðåáóåìûé ðàñõîä ìåíüøå, ÷åì îáîçíà÷åííîå çíà÷åíèå qmax.

Â ïðîòèâíîì ñëó÷àå âûáðàòü áëèæàéøèé áîëüøèé äèàìåòð èëè æå áîëüøåå çíà÷åíèå ∆pL.



Êîìïëåêòóþùèå

Çàïàñíûå ÷àñòè

Äðåíàæíîå óñòðîéñòâî 
äëÿ STAP

Êîìïëåêò äëÿ óäëèíåíèÿ êàïèëëÿðíîé òðóáêè
Íàáîð ñîåäèíåíèé äëÿ òðóáêè 6 ìì

Êàïèëëÿðíàÿ òðóáêà

Çàùèòíûé êîëïà÷îê,
äðåíàæ

Ãîëîâêà äëÿ STAP, 
â êîìïëåêòå

Ïåðåõîäíîé øòóöåð

Çàãëóøêà, âåíòèëèðîâàíèå

óïàêîâêà 5 øò.

Êîìïðåññèîííîå ñîåäèíåíèå ÊÎÌÁÈ

ñìîòðèòå ëèñò ÊÎÌÁÈ

Øòóöåð äëÿ çàìåðà STAP




